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POSADZKI PRZEMYStOWE POD URZADZENIA DO SKtADOWANIA
WYMAGANIA | ZAKRES ODPOWIEDZIALNOSCI

PSTM, promuje witasciwe standardy przy projektowaniu i uzytkowaniu systeméw sktadowania, a za
fundament uznaje postepowanie zgodne z normami PN-EN 151512, PN-EN 15620, PN-EN 15629
i PN-EN 15635. Spetnienie wszystkich warunkéw okreslonych w zestawie tych norm gwarantuje
bezpieczenstwo sktadowanych tadunkéw, a przede wszystkim bezpieczeristwo oséb obstugujgcych
urzadzenia do sktadowania.

Niniejszy dokument jest adresowany do uzytkownikéw, oséb specyfikujgcych oraz dostawcéw
(sprzedawcoéw, projektantéw i wykonawcdéw) stalowych systeméw sktadowania i posadzek
przemystowych w halach gdzie montowane sg takie systemy. Ma on na celu wskazanie zakresu
odpowiedzialnosci wynikajgcego z norm regatowych dla wszystkich powyzej wymienionych
stron w procesie inwestycji w urzagdzenia do sktadowania.

1. ODPOWIEDZIALNOSC PODMIOTU SPECYFIKUJACEGO

Podmiot specyfikujgcy (inwestor lub posrednik dziatajgcy w jego imieniu, np. integrator) odpowiada za
wyspecyfikowanie wymagan dla dostawcéw regatéw i wozkdw magazynowych jak réwniez dla
projektanta i wykonawcy posadzki. Jego podstawowym zadaniem jest wiec zagwarantowanie
sprawnego przeptywu informacji miedzy tymi wszystkimi stronami.

Zgodnie z norma PN-EN 15629 dotyczaca specyfikacji urzadzen do sktadowania podmiot
specyfikujacy jest odpowiedzialny za potwierdzenie ie posadzka jest zdolna do przeniesienia
obcigzen od regatéw i mechanicznych urzadzen do ich obstugi. Musi on zagwarantowaé ze jest
ona wystarczajgco wytrzymata i sztywna. Powinien otrzymac liste wymagan dotyczacych posadzki od
dostawcéw wozkéw przemystowych i regatdw magazynowych, a te wymagania powinien przekazaé
do projektanta posadzki w celu uwzglednienia ich przy projektowaniu, lub w celu zweryfikowania, czy
istniejgca posadzka je spetnia.

Zgodnie z normga PN-EN 15629 dotyczaca specyfikacji urzadzen do sktadowania podmiot specyfikujgcy ma
obowigzek poinformowania dostawce regatéw o kilku charakterystykach posadzki:

e powinien on okresli¢ materiat z jakiego wykonana jest posadzka i czy ma ona jakie$ dodatkowe
warstwy wierzchnie,

e w przypadku posadzek betonowych nalezy poda¢ grubos¢ posadzki, klase betonu oraz okresli¢
czy beton bedzie zarysowany gdyz wptywa to na zaprojektowanie stopy stupéw regatowych oraz
dobér odpowiednich kotew,

e istotne jest zweryfikowanie czy w betonie stosowano chemiczne dodatki ktédre mogg powodowac
korozje stop i kotew, gdyz moze to wymagaé stosowania stali nierdzewnych lub innych rozwigzan
skutecznie zabezpieczajgcych przed agresjg chemiczng,

e podmiot specyfikujgcy powinien przekaza¢ informacje o mozliwym osiadaniu posadzki, tak by
projektant regatow médgt zweryfikowac czy osiadanie ma istotny wptyw na konstrukcje,
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e ponadto podmiot specyfikujgcy powinien przekaza¢ rysunek z naniesiong siatkg dylatacji i infor-
macja o projektowanych ruchach wzglednych oddylatowanych czesci posadzki w miejscach gdzie
moze by¢ to istotne dla regatéw,

e w koncu podmiot specyfikujgcy powinien przekazac¢ informacje o obecnosci ciegien sprezajgcych,
zbrojenia, przewodow elektrycznych czy innych instalacji wewnatrz ptyty ktérych nalezatoby unikac
przy wierceniu.

2. ODPOWIEDZIALNOSE DOSTAWCY SYSTEMOW SKtADOWANIA

Dostawca systemow sktadowania powinien okresli¢ swoje wymagania dotyczace posadzki, przede
wszystkim co do jej wytrzymatosci i sztywnosci.

2.1. Wymagania dostawcy systemow sktadowania co do wytrzymatosci posadzki

Projektant regatéw powinien przekaza¢ podmiotowi specyfikujgcemu wartosci naciskow
punktowych, zaréwno dtugotrwatych, jak i krotkotrwatych, tj. z uwzglednieniem obcigzen od
obstugi. Naciski te powinny byé oczywiscie obliczone za pomocg analizy Il-go rzedu, ktdra bierze
pod uwage wptyw odksztatcen na rozktad sit wewnetrznych w konstrukcji. Powinny by¢ podane w
jednostkach sity wraz z geometrig stupa i stopy jak na przyktadowym rysunku ponizej.

Dopetnieniem tych informacji jest plan kotwienia, czyli rzut konstrukcji hali z doktadnie zwymiaro-
wanymi punktami potozenia stdp systemu regatowego, naniesionymi maksymalnymi wartosciami
naciskow w kazdym punkcie, oraz szczegétem kotwienia regatéw. Taki plan pozwala optymalnie
zaprojektowaé posadzke z uwzglednieniem rozmieszczenia dylatacji i ewentualnych kolizji kotew
ze zbrojeniem.

2.2. Wymagania dostawcy systemow sktadowania co do sztywnosci posadzki

Zgodnie z PN-EN 15512 projektant regatéw moze zatozy¢, jesli nie zostanie poinformowany inaczej, ze
posadzka jest quasi-sztywna, czyli ze jej odksztatcenia sg pomijalnie mate. Norma ta niestety nie okresla
doktadnie kiedy nie wolno posadzki uznaé za quasi-sztywng, ani jak ewentualnie uwzgledniaé wptyw
odksztatcenia posadzki na regat pozostawiajgc to do rozpatrzenia indywidualnie przez kompetentnego
projektanta-statyka.

Norma PN-EN 15620 dotyczaca tolerancji, odksztatcen i luzdéw manipulacyjnych okresla, ze przy
projektowaniu regatéw obstugiwanych automatycznie (przez uktadnice) posadzke mozna uznaé za
quasi-sztywna, a wiec jej odksztatcen mozna nie uwzglednia¢ w obliczeniach zachowujgc wymagany
poziom bezpieczenstwa jesli:

e katowy obrot ptyty posadzki w kazdym jej miejscu nie przekracza arctg 1/2000,
e odksztatcenie pionowe posadzki nie przekracza nigdzie 1/2000 wysokosci magazynu,
e odksztatcenie pionowe posadzki nie przekracza nigdzie 1/2000 szerokosci magazynu.

Obowigzkiem inwestora jest wiec poinformowanie projektanta regaldow o mozliwych odksztaiceniach
posadzki, a obowigzkiem projektanta regatow jest uwzglednienie ich przy projektowaniu bezpiecznej konstrukdji.
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2.3. Wymagania dostawcy systemow sktadowania co do tolerancji wykonania posadzki

Norma PN-EN 15620 prezentuje wymagania co do ptaskosci i wypoziomowania posadzki w zaleznosci od
klasy regatéw. Nie zawiera ona niestety informacji dotyczacych wszystkich typdw systeméw skfadowania.
Oczywiscie tolerancja wykonania posadzki w wiekszosci przypadkdw nie wptywa ani na statecznosé,
ani na mozliwos¢ zmontowania regatéw, gdyz wszelkie nieznaczne nieréwnosci mozna zniwelowac za
pomocy stalowych podktadek lub podlewek z zaczynu cementowego. Kryteria doktadnosci wykonania
posadzek gwarantujg jednak bezpieczeristwo obstugi regatu przy zatozonych w projekcie wspdtczynnikach
bezpieczenstwa.

3. PODSUMOWANIE

Zapewnienie bezpiecznej i komfortowe] obstugi regatéw magazynowych wymaga aby inwestor
zagwarantowal, ze posadzka jest odpowiednia, to znaczy, ze jest wystarczajgco wytrzymata, sztywna
i doktadnie wykonana. Odpowiedzialnoscig inwestora w swietle norm regatowych jest dostarczenie
wiasciwych danych do dostawcy regatéw, wdzkdw oraz projektanta i wykonawcy posadzki i wymaga-
nie od tych stron ich uwzglednienia.
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